OBERFLACHEN

—Rhodium-Ruthenium-Beschichtung zur Steigerung
der Lebensdauer von mobilen Endgeriten

Umicore Galvanotechnik in Schwabisch Gmiind erzielt mit einer neuen Edelmetalllegierung von elektrischen Kontakt-
flachen einen deutlichen Fortschritt bei der Nachhaltigkeit und Sicherheit von elektrischen Gerdten - fiir das neue
Schichtsystem wird das Unternehmen mit dem Oberflichenpreis DIE OBERFLACHE 2020 ausgezeichnet

Obwohl die meisten mobilen Endgerate auf
deutlich Iangere Lebenszyklen ausgelegt sind,
werden diese oft durch deren nétige Verbin-
dung nach aufen nicht erreicht. Korrodie-
rende Ladekontakte und Steckverbinder fir
kurze Ladezeiten oder den schnellen Daten-
transfer machen das ansonsten intakte Ge-
rat schlagartig unbrauchbar. Daraus resultie-
rende Reklamationen der Endkunden fithren
neben Imageschdden zu oft unvorhergese-
henen Kosten auf Produzentenseite, welche
mittelfristig in einen erhéhten und damit
unattraktiveren Produktpreis minden.

Mit RHODUNA® Alloy hat die Umicore Elec-
troplating GmbH einen Rhodium-Rutheni-
um-Elektrolyt entwickelt, welcher genau hier
ansetzt. Die Legierung, welche mittels metall-
sparender Galvanikverfahren unter Verwen-
dung bewahrter Durchlauf-Massenproduk-
tionsanlagen (in der Regel eine galvanische
Beschichtung in Bandanlagen) aufgetragen
werden kann, verleiht Kontakten eine bisher
unerreichte Korrosionsbestandigkeit - ohne
dabei Features wie die Schnellladefahigkeit
zu beeinflussen.

Vergoldete Kontakte kdnnen
Erwartungen nicht mehr erfiillen

Die anfangs rasante Entwicklung von Mo-
biltelefonen, Tablets, kabellosen Kopfhérern
oder smarten Fitnessarmbandern verlang-
samt sich zunehmend. Leistung, Design und
Handhabung sind zwischenzeitlich oft mar-
kenlbergreifend austauschbar geworden.
Dadurch rlicken schon marginale Preisunter-
schiede und die Nachhaltigkeit ins Blickfeld.
Wobei der Begriff Nachhaltigkeit fir den
Konsumenten nicht zwingend mit dem oft
damit verbundenen Umweltgedanken ein-
hergeht - vielmehr ist es die Erwartungshal-
tung an ein langlebiges und jederzeit beden-
kenlos einsetzbares Produkt.

Dies ist mit dem bisherigen Standard, vergol-
deten Ladekontakten und Steckverbindern,
nicht zu erreichen. Insbesondere Wearables
werden naturgemal nicht in einem von der
AuBenwelt geschiitzten Umfeld eingesetzt
und sind damit galvanischen Korrosionsbe-

dingungen ausgesetzt. Gerade bei Freizeit-
aktivitaten kommen die Gerate oft zwangs-
laufig mit chloridhaltigen Flussigkeiten wie
Hautschwei3, Schwimmbad- beziehungs-
weise Meerwasser oder auch Getranken in
Kontakt. Natirlich sind die meisten Gerdte
zumindest spritzwassergeschitzt und erwe-
cken zunachst den Eindruck, keinen Schaden
davongetragen zu haben. Die Gefahr besteht
aber nicht in der unmittelbaren Funktions-
fahigkeit, sondern mittelfristig an den of-
fenliegenden Kontakten: In Verbindung mit
chloridhaltigen Lésungen korrodieren vergol-
dete Kontakte beim Ladevorgang unweiger-
lich und mit hoher Geschwindigkeit.

Schneller Korrosionstest belegt
Uberlegenheit der neuen Legierung

In einem elektrochemischen Korrosions-
test wird die zu priifende Oberflache in einer
etwa einprozentigen Kochsalzlosung (250 ml)
bei 40 °C mit einer Spannung von 5V beauf-
schlagt. Damit wird ein vollstandiger Lade-
zyklus in 30 Sekunden bei mit Schweil3 ver-
unreinigten Kontakten simuliert.

Nach bereits zweieinhalb Minuten hat sich
die flir Kontakte Gbliche 0,75 um Goldschicht
vollstandig aufgeldst und das Nickelsubstrat

Kontakte eines Fitnessarmbands nach dem
Ladevorgang; der linke Kontakt, zuvor mit
Schweilésung verunreinigt, zeigt eine deut-

liche Korrosion der Goldschicht im Vergleich
zum rechten, nicht verunreinigten Kontakt.
Eine Verunreinigung mit chloridhaltigen Lo-
sungen, wie Schweifl oder Meerwasser, bleibt
aber im normalen Gebrauch von mobilen Elek-
trogeriten nicht aus

(Bild: Umicore Galvanotechnik)
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Im elektrochemischen ASET-Test (Artificial
Sweat Electrolysis Test) zeigt sich die Korro-
sionsbestédndigkeit von RHODUNA® Alloy ge-
geniiber dem bisherigen Standard Gold; be-
reits nach etwas mehr als zwei Minuten ist die
Goldschicht aufgelost und die Nickelschicht ist
korrodiert, wihrend die Rhodium-Ruthenium-

Legierung stabil bleibt
(Bild: Umicore Galvanotechnik)

ist bereits stark korrodiert. Im Gegensatz dazu
ist bei der RHODUNA® Alloy Legierung unter
polarisiertem Licht bei 20-facher VergroRe-
rung keine Korrosion auszumachen. Die che-
misch nahezu inerte Endschicht weist zudem
eine sehr geringe Porositdt und das Gesamt-
system damit eine hervorragende Korros-
ionsbestdndigkeit auf, wie Martin Stegmai-
er (Bereichsleiter Dekorative Anwendungen)
die bisher unerreichte Schichtcharakteristik
bewertet.

Nachhaltigkeit bringt
Wirtschaftlichkeit

RHODUNA® Alloy ist ein Gewinn fiir alle Be-
teiligten. Der Nutzer freut sich Uiber eine 1an-
gere Lebensdauer und damit Nachhaltigkeit
seines mobilen Gerats. Der Produzent ge-
winnt gleich in zweierlei Hinsicht: Zum einen
zahlt die hinzugewonnene Produktverlass-
lichkeit direkt auf das Imagekonto des Her-
stellers ein. Zum anderen arbeitet er durch
RHODUNA® Alloy in der Gesamtkalkulation
deutlich wirtschaftlicher - trotz der um den
Faktor vier hoheren Investition fir die Legie-
rung im Vergleich zur Goldschicht.

Wahrend sich der Imagegewinn nur schwer
messen lasst und die dadurch vermeintlich
hohere Absatzmenge sich erst mittelfristig
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Eine nahezu fiinffache Hirte gegeniiber dem bisherigen Standardverfahren mit Gold (rechts) erbringt ein 80-fach besseres Abriebverhalten der

Rhodium-Ruthenium-Beschichtung (links)

auswirkt, ist die Ersparnis bei den durch kor-
rodierte Kontakte anfallenden Reklamatio-
nen klar und sofort zu beziffern. Kosten fir
Korrespondenz, Logistik und natdrlich fir die
Reparatur beziehungsweise den Austausch
der defekten Geréte entfallen ersatzlos.

Hohe Qualitit bietet
Entscheidungsgrundlage

Die Angst, einen funktionierenden Prozess
umzustellen, nimmt das Vertriebsteam der
Umicore gleich beim ersten Gesprach mit der
Vorstellung der Onboarding-Roadmap. Vor
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Ausgewiesene Fachleute auf dem Gebiet der Edelmetallbeschichtung sind von der Zukunft der

neuen Beschichtung iiberzeugt: Martin Stegmaier (Bereichsleiter Dekorative Anwendungen),

Uwe Manz (Leiter Forschung & Entwicklung) und Markus Legeler (Leiter Vertrieb International)

(Bild: Umicore Galvanotechnik)

Die Umicore Galvanotechnik GmbH ist innerhalb des Um-
icore-Konzerns die Geschaftszentrale der Business Unit
Electroplating und damit weltweit verantwortlich fiir die
Produktentwicklung, Herstellung und die Vertriebs- und Ser-
vicekoordination in rund 60 Landern der Welt. Das Unternehmen in Schwabisch Gmiind be-
sitzt eine lange Tradition, die bis ins Jahr 1888 zuriickreicht. Als Scheideanstalt fiir Edelme-
talle gegriindet, prasentiert sich die Firma heute als ein weltweit fiihrendes Unternehmen
im Bereich der Edelmetallgalvanotechnik. Die Umicore Galvanotechnik GmbH ist ein Toch-
terunternehmen der Allgemeine Gold- und Silberscheideanstalt AG, Pforzheim, deren Mehr-
heitseigner wiederum der Umicore-Konzern ist. Die galvanotechnische Beschichtung wird
heute gern als Querschnittstechnologie bezeichnet, da sie Anwendung auf vielen Produkten
des taglichen Gebrauchs findet beziehungsweise deren Produktion erst erméglicht. Fast alle
namhaften Hersteller der Kommunikations-, Automotive- und Schmuckindustrie beziehen
direkt oder indirekt Bauteile, die mit Produkten aus Schwabisch Gmind beschichtet wurden.
Umicore Electroplating bewegt sich in einem spezifischen Nischenbereich, der im Wesentli-
chen durch edelmetallbasierte Schichtkombinationen definiert ist, und nimmt dort eine fiih-
rende Position ein.

umicore

Electroplating

> www.ep.umicore.com
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(Bild: Umicore Galvanotechnik)

Durch eine Beschichtung der Kontakte mit
RHODUNA?® Alloy ist das Basismaterial der
Kontakte sowohl am Gerit als auch am Stecker
geschiitzt, wodurch der Ladevorgang sicher
und der Fortbestand von Funktionalititen wie
schneller Datentransfer gewihrleistet bleiben

(Bild: Umicore Galvanotechnik)

jeder maglichen Einfiihrung beziehungsweise
Umstellung auf RHODUNA® Alloy findet eine
ungewdhnlich detaillierte Abfrage der bishe-
rigen Prozessumgebung statt. So wird nach
eigenen Angaben erreicht, dass es zu einer
reibungslosen Produktivsetzung und damit
im schlimmsten Fall nicht zu Produktions-
ausfallen kommt.

Aber hier endet der unverbindliche Service
des Unternehmens nicht. Uns ist bewusst,
dass der Interessent eine vollumfdngliche
Entscheidungsgrundlage braucht, die weit
Uiber eine individuelle Preiskalkulation, Pro-
duktmuster und gegebenenfalls Optimie-
rungshinweise fiir eine optimale Prozess-
landschaft hinausgeht. Deshalb gehdrt auch
eine Testproduktion im Umfeld des Kunden
fir Umicore dazu, beschreibt Markus Lege-
ler (Leiter Vertrieb International) das Onboar-
ding flr Kunden. Er fuigt hinzu, dass natirlich
aufgrund der aktuellen Umstande alle Schrit-
te von der Beratung Uber das Setup und die
Mitarbeiterschulung bis hin zur fortwah-
renden Produktionsbegleitung auf Wunsch
komplett virtuell abgebildet werden kdnnten.



Auszeichnung mit
Oberflichentechnik-Preis 2020
Umicore Electroplating verdient sich mit
RHODUNA® Alloy eine Top-Platzierung beim
Stuttgarter Oberflachentechnik-Preis DIE
OBERFLACHE, welcher alle zwei Jahre vom
weltweit renommierten Fraunhofer-Institut
fur Produktionstechnik und Automatisierung
IPA, Stuttgart, vergeben wird. Dessen Abtei-
lungsleiter fir Galvanotechnik Dr-Ing. Mar-
tin Metzner begriindet den dritten Platz mit
einer simplen Tatsache: Der Umicore ... ist es

gelungen ... den komplexen und oft widrigen
Einflissen zu begegnen, denen die Kontakte
mobiler Endgeréte ausgesetzt sind. Die Aus-
zeichnung freut Uwe Manz (Leiter Forschung
& Entwicklung) ganz besonders aus einem
Grund: Natirlich erkenne die Umicore Gal-
vanotechnik am kommerziellen Erfolg, dass
die richtigen Produkte flr die verschiedenen
Markte entwickelt wlrden. Aber der Preis be-
stétigt auch, dass das Unternehmen in den
Punkten Innovationsgrad, Nachhaltigkeit, En-
abler-Qualitdten und industrielle Machbar-
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keit - nach welchen Kriterien der Preis verge-
ben wurde - weiter ganz vorne dabei ist.

Quellen

[1] https://ep.umicore.com/de/produkte/produktfin-
der/rhoduna-alloy-1-technical-rhodium-rutheni-
um-electrolyte/

[2] https://ep.umicore.com/de/information/zeit-zu-
wechseln/

[3] https://www.ipafraunhoferde/de/presse/presse-
informationen/die-sieger-stehen-fest html
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